Bandwickler

BWW / BWF

fur das Parallel-Wickeln von elastischen und nicht-elastischen
Bandern auf Spulenkorper mit oder ohne Flansch




BWW

Konzept BWW

Dieser Wickler wurde speziell fur die Anordnung
hinter Web-/Wirkmaschinen flr Schmaltextilien ent-
wickelt. Er bietet die Mdoglichkeit, Bander im
Anschluss an den Web-/Wirkprozess parallel auf
Jumbo-Kerne oder Flanschspulen zu wickeln.
Wickel-Start und -Stop sowie die Einstellung der
Bandspannung werden durch einen Tanzer gesteu-
ert. Verlegegeschwindigkeit und -hub sind individu-
ell auf die Wickelkérperabmessungen einstellbar.
Fir einen geraden Wickelaufbau kénnen Umkehr-
punkt sowie Umkehrverzégerung der Verlegung
vom Bedienpersonal leicht eingestellt werden.

Das Resultat: eine perfekte Wicklung, welche sich
bestens fur die hocheffiziente Weiterverarbeitung
auf Aufmachungsmaschinen oder fiir andere Pro-
zesse wie Farben, Thermofixieren und weiteres eig-
net.

Wichtige Merkmale

— Ideale Aufmachung fir die Weiterverarbeitung
des Bandes. Bei vollautomatischen Wickelma-
schinen kann die Effizienz bis zu 50 % gesteigert
werden

— Wickelspannung einstellbar durch Tanzerge-
wicht

— Gewickeltes Band ist frei von Knoten, Verdre-
hungen und Falten

— Qualitativ hochwertiges, knitterfreies Band un-
terstutzt Weiterverarbeitungsprozesse wie z.B.
— Farben von Satinbandern
— Aufmachen von Band mit Drahtkanten

— Reduzierter Uberwachungsbedarf des Webpro-
zesses

— Erhéhung des Automatisierungsgrades der
Weberei

— Einfache Logistik und Handhabung

— Verkaufsférderndes Aufmachungsbild fir den
Direkt-Verkauf groferer Metragen

— Wickeln von elastischen Bandern unter sehr ge-
ringer Spannung
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Einfache und prazise Verlegeeinrichtung mit
Umkehrverzégerung

Standardausriistung

— Frontale Bandfiihrung

— Tanzerarm mit Start/Stop Steuerung

— Bandspannung einstellbar durch Tanzerarm-
gewicht

— Bandzufiihrung von oben

— 2 - 16 Wickelkopfe

— Zentraler Antrieb fir alle Wickelstellen

— Zentrale Verlegung fir alle Wickelstellen

— Fir Geschwindigkeiten der Web- oder Wirkma-
schine von 1 — 8 m/min

Drehmoment-gesteuerte Forderwalze fiir elastische Bander
oder sehr weiche Wicklungen



Konzept BWF

Dieser Wickler wurde speziell fir die Anordnung
hinter einer Appretur- oder Thermofixier-Maschine
entwickelt. Hier werden Bander verschiedener Brei-
ten und mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten
parallel gewickelt. Jedes Band kann jederzeit neu
angewickelt werden, ohne den Wickelvorgang der
anderen Wickelstellen zu unterbrechen. Die Ge-
schwindigkeitsdifferenz der einzelnen Wickelstellen
wird von einer wartungsfreien Magnetkupplung
kompensiert. Verlegegeschwindigkeit und -hub sind
auf das Format des Wickelkorpers einstellbar. Der
Umkehrpunkt der Verlegung kann flr einen geraden
Wickelaufbau leicht vom Bedienpersonal angepasst
werden.

Das Resultat:

Eine perfekte Wicklung, welche sich bestens fir die
anspruchsvolle Weiterverarbeitung — Aufmachung
oder Appretur — eignet.

Wichtige Merkmale

— ldeale Aufmachung fur die Weiterverarbeitung
des Bandes. Bei vollautomatischen Wickelma-
schinen kann die Effizienz bis zu 50 % gesteigert
werden

— Gewickeltes Band ist frei von Knoten, Verdre-
hungen und Falten

— Einstellbare Wickelspannungen durch wartungs-
freie Magnetkupplungen

— Reduzierter Uberwachungsbedarf des Appretur-
prozesses

— Schnellwechsel des Wickelkoérpers ohne Unter-
brechung des Appreturprozesses (ein Wickel-
kopf in Warteposition)

— Reduktion von Ausschussmaterial

— Einfache Logistik und Handhabung

Standard Ausriistung

— Frontale Bandfiihrung

— Elektromagnetkupplung pro Wickelkopf

— Einstellbare Bandspannung durch Elektro-
Magnetkupplung

— Bandzufiihrung von oben

— 2 -16 Wickelkopfe

— Zentraler Antrieb fur alle Wickelstellen

— Zentrale Verlegung fir alle Wickelstellen

— Fir Geschwindigkeiten der Appreturmaschine
von 20 — 60 m/min

Elektronisch gesteuerte Bandverlegung fiir bikonischen
Wickelaufbau

Optionen fir BWW und BWF

— Spulenlagerung mit mechanischem Gegenlager

— Wickelkdrper-Ablagestangen

— Seitliche Bandzufuhr

Bandzufuhr von unten mit Trittblech

— Wickelantrieb mit Drehzahlregulierung Gber Fre-

quenzumrichter

Bikonischer Wickelaufbau

— Langenmesseinrichtung

— Drehmoment-gesteuerte Férderwalze

— 2 Spulen pro Wickelachse (BWW) fir das Wik-
keln von bis zu 32 Bandern gleichzeitig

Prazises mechanische Verlege-Getriebe



BWW / BWF

Spulenabmessungen und Wicklertypen

max. Spulenbreite 450 mm
min. Kern-Innendurchmesser 22 mm
max. Bandbreite 30 mm, mit Uberlappung bis 60 mm
Einseitige Wickler Doppelseitige Wickler
Wickel- | max. @ Wickler-Typ \\\\ \ Wickel- | max. @ | Wickler-Typ
képfe (mm) Il i kopfe (mm)
- BWW 2E 1 ] BWW 4D
L 2 500 BWF 2E ] L4 500 | BwFap
s BWW 4E 1 F BWW 6D
L4 480 BWF 4E 4 A R =Y
! BWW 6E { L BWW 8D
L ° 330 BWF 6E + L8 480 | Bwr 8D
8 230 BWW 8E BWW 10D
BWF 8E 101 330 1 swr1op
BWW 12D
12 330 BWF 12D
14 230 BWW 14D
Anordnung und Platzbedarf BWF 14D
Breite einseitig 950 mm 16 230 BWW 16D
doppelseitig 1700 mm BWF 16D
Tiefe 950 mm
Hohe 3700 mm
Frontale Bandzufuhr Seitliche Bandzufuhr

Anschlusswerte

Installierte Leistung 0,5 kW

Netzanschluss 230 V+N+PE/50 Hz
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