
紧凑型连续定型和整理机

MFR 2A 24, 3A 34, 3A 50

用于弹性和非弹性带
用于轻型至中重型条带
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应用领域
弹性和非弹性条带的连续整理和定型
条带连续涂料染色

机型
– MFR 2A 24 用于小批量生产
– MFR 3A 34 用于中批量生产
– MFR 3A 50 用于大批量生产

仅由辊宽和蒸汽机内条带容量决定其产量，区分整
理和定型机。

特点
设计紧凑且操作舒适，用户使用极其简便且场地
需求小
其用户使用极其简便，效率极高
换物所需时间较短
与传统筒干燥对比，例如使用高效热风干燥机节
能运行
模块化机器构造原理，有效集中满足客户特殊要
求
干燥机内上下转向导辊使条带反复烘干，产生优
化平整和光滑效果
条带平行输送和转向导辊，在滑动工作时可调，
容易控制弹性带的收缩值

可选配备特殊用途
干燥机内转向导辊配双轴承，用于重带
通过在热风干燥机前增配红外线预干燥机提高产
量
热风干燥机内电器和气体驱动加热

技术参数 MFR 2A 24 MFR 3A 34 MFR 3A 50

辊宽
热风干燥机内条带容量
条带数 （10 毫米宽）
条带数 （25 毫米宽）

180
24
8
4

300
34
12
8

300
50
12
8

毫米
米

连接负载／操作时约
干燥机内电器加热
干燥机内气体加热

22 / 15
4

28 / 18
4

35 / 23
5

千瓦
千瓦

压缩空气
干燥机内热风温度
最快速度

6
约 210

20

6
约 210

20

6
约 210

30

巴
摄氏度
米 / 分钟

长 x 宽 x 高 290x69 x220 320x82x220 430x82 x220 厘米

Panel

MFR 3A

整理槽 热空气干燥器 织物出口


