Bant Dokuma Tezgahi

NG3

orta agirliktaki bant ve kemerler igin




NG3

Miikemmel Konsept

Muller Bant dokuma tezgahlarinin model serisi NG
teknik ve teknolojik gelismeler bakimindan yeni bir
¢cigir yaratmgtir.

Cerceve tahriki, cergeve ¢ekis tekniginin yani sira,
cerceve ve glcller ile azami 2750 dk." devirde
galismak icin tasarlanmistir.

Atki ipligi besleme, kompenzasyon ve kontrol
mekanizmasi sayesinde daha yuksek bant kalitesi
elde edildigi gibi, makinenin durdurma sureleri de
azaltiimigtir.

Frekans ayarlayici ile donatiimis modern makine
tahriki Uretim kapasitesini arttirmaktadir. Merkezi
yaglama sistemi sayesinde bakim ihtiyaci da
azaltimigtir.

NG3 28G Genel gérinim

NG3 Serisi agsagidaki modelleri kapsamaktadir:

— NG328G 28 cm enli model, orta agirliktaki
bant ve kemerler igin
— NG3S 28 Sessiz modelimiz ile gurdlta

dizeyi 10 dB(A) ya kadar
dusurilebilmektedir

Ses yaltimi ile donatilmig NG3S

Bir bakigta avantajlari

— Azami 2750 dk." devir ile yiiksek Uretim
performansi

— Makine galisir vaziyette iken hiz ayari
yapilabilmektedir

— Yuksek bant ve kemer kalitesi elde edilir

— Kolay kullanilabilir ve kontrol edilebilir olmasi

— Makinenin her yanina kolay erisim imkani

— Asgari bakim ihtiyaci, az asinma

— Az glrultulu ¢alisma, istek Uzerine ses yalitimi
ile donatiimis model

— Makine ve insan i¢in gerekli tim givenlik 6nlem-
leri ile donatilmistir

Dokuma sistemi 5 ve patentli gift bilesenli igne
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Bu konseptte patentli bir¢gok teknik ve teknolojik
yenilik kullanilmigtir:

Cergeve Tahriki /Cergeve Cekis Giicu

Agizhik agma sisteminin makinenin yaninda
bulunmasi, ¢erceve tahrik sistemine kolaylikla
erismenizi sagladigi gibi, glicin dogrudan cerceve
mili Gzerine etki etmesini saglamaktadir (Mdaller
Patenti).

Patentli, elektronik basing ayarli, hava ile galigan
cerceve c¢ekis sistemi en ylksek devirlerde dahi
azami asinma ile galismaniza olanak
saglamaktadir. Cerceveler ve guculerin hareket
alanlari azami derecede tutuldugundan, daha az
guraltili ve daha az asinma ile c¢alismalari
saglanmistir.

Atki Besleme/ Atki Kontrol

Atki ipliginin kolaylikla dizilebilmesi igin gekme silin-
dirinin Uzerinde bulunan baski rulolari
kaldirnlabilmektedir. Baski rulolari silindirin Gzerinde
oldugunda kagaksiz iplik besleme garanti edilmek-
tedir. Atki ipliginin gerginligi merkezi genel ayarlar-
dan, bant basina ince ayarlar ise makine c¢alisir
vaziyette iken dahi yapilabilmektedir.

Patentli atki kompansasyonu minimum atki
tansiyonu ile dokumayi saglar. Yuksek tansiyon ve
gevsek atki engellenmektedir. Duzenli hava
akimiyla, atki tansiyonu kusursuz olarak
ayarlanabilir ve dokuma iglemi slresince kesin Hava basinci ile ayarlanan patentli gergeve tahriki
olarak sabit tutulabilmektedir. Boylece Urlnlerinizin

kenar kalitesi diizglin oldugu gibi, atki ve 6rme

ignelerinin asinmasi da en aza indirgenmis olur.

Optik elektronik atki kontrol sistemi gevsek veya
eksik iplikleri aninda tespit ederek makineyi durdu-
rur.

Orme ignesi Kenari

Daha yiksek verimliik ve ©6rme igneleri
kirilmalarinin azaltiimasi agisindan énem tasiyan
bagka patentli detaylar da bulunmaktadir. Sabit
ayarlanmig olan igne pozisyonu ve surgull ignenin
ufak hareketleri ipligin givenli bir sekilde ve asin
gerginlige mahal vermeden beslenmesini destekle-
mektedir.

EKAST veya EBRT ile ¢ozgii salma sistemi
Elektronik ¢b6zgl salma sistemi EKAST, ¢o6zgi
leventinin dolu veya bos aninda sabit ¢6zgu tansiyo-
nunu garanti etmektedir.

EKAST sisteminin bulundugu makinelerde levent
tahrikini saglayan motorun hizi yay yukli gergi silin-
diri ile dizenlenmektedir.

Bobin cagarligindan ¢6zgu besleme esnasinda, ele-
ktronik fren tamburu EBRT sabit ve kontrol edilebilir
tansiyonu garanti etmektedir

Tel yay kompansasyonlu atki besleme secenegi
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Kumanda

Silent (ses yalitimli) modelleri ve On-line-veritabani
sistemine sahip makineler MUCONTROL ile
donatilmistir. Bu kontrol sistemi, merkezi bir veri
kayit ve saklama aygiti ile 6 vardiya sayaci, folyolu
klavye ve kumanda aletinden olugmaktadir.

Opsiyonlar

— Pndmatik yerine dengeleme yaylari ile
donatiimig atki kompenzasyonu

— MUTRANSS3 standart atki besleme yerine daha
kalin ipliklerin beslenmesi adina monofilament
atki besleme sistemi.

— Yuksek suratlerde yeterli mukavemet elde etmek
adina plastik varyatorlu diskler yerine ¢elik vary-
atorlu disklerin kullanildigr atki besleme.

— Dokuma safti: Uygulama, NG yerine NGV3 olup
glcllerde ve dokuma saftinda arttinimis
dayanikhlik saglamaktadir.

— Kutu igine serme i¢in bant aktarimi

MUCONTROL kumnada sistemi

Teknik veriler

Makine Tipi NG3 28G + NG3S 28G
Dokuma bant/kafa adedi 2/66
Azami dokuma tarak eni (mm) 56
Dokuma sistemi 1, 2, 3, 4, Z5/S5 (GR2)
Atki sikligi/cm§ Standart 5,8 — 28, diger olgller 0,55 — 55,9
Cerceve adedi 8,12, 16
Agizlik agma — Eksantrik 1:8
— Desen zinciri1: 8,24 — 48
Elektrik sarfiyati 2,8 — 3,3 kW ilave ekipmana bagli olarak degisir
Elektrik sebekesi 3 x400V -50/60 Hz
Basingh Hava 6 bar, kullanim 2 — 5 Nm®saat, pndmatik atki ipligi kompenzasyonu ile
0,1 Nm®saat Dengeleme yayli kompenzasyon ile
Model tanimlamasi Temel model + bant adedi /kafa ozellikleri
Ornek: NG3 28G 2/66
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